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La celebr"ità
traccia finita fino a 30 mm di

FRESARE
larghezza

"t:t"\G/
sano grazie alsistema
di aspirazione integrato

sicuro grazíe all' inter-
ruttore disicurezza
ergonomico

economo grazie alla
rapidità di esecuzione e
alle frese in metallo
du.o ri-aftilabili

durevole grazie al
notore ed agli
ingranaggi protètti dalla
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BMF 501 - UNA MAGGIOR POTENZA PER UNA TRACCIA FINITA
IN UN SOLO PASSAGGIO

. L' inc inazione d 20' del lag io permetle una facile installazione di
di tubi  e canalÌne r igide e i lessibi l i

. Regolazione semplice della profondilà ditaglio

.  Rul l id i  appoggio diampio diamelro e supedicle,  d faci le sost i tuzione

. Carcasse ingranaggi e coperchio motofe in pressofusione di lega di
a luminÌo, vernicial i  a po vere

*++ Dati tecnici
Velocilà Latghezza traccia Profondità traccia Peso

1.400 w 1.300 g/min 2 5 - 3 0 m m 23 -38mm 6 0 k g

30
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Scanalatore a f íesa BIVIF501 con va gctta meLal ica

!la

FFìESARE

6,00
46,00

BAIEP Scèn616tore a fresa BMF 50 l

BMF 501

BMF 501 con co to as
BMF 501 SET con Fresa Euro
BMF 50t SET con Fresa 67.

rchio asoia, val

Fresa Euro 20 23-35 / 20 mm 855657
854650
812088

812096

25-38 | 25 mm
23-35 / 30 mm

Fresa KS 67 mat abr. 23-35 / 30 mm
Rondelle ALU peffrese (10 Pezzi)
Coperchio aspirazione 38 nìm O

hio asoifazione AS
altre frese dispon bili su richiesla

B A l l - R  A s p i ì a p o l v e r e  s p e c i a l i  B S S  ( v e d e ' e  p a g i n e  8 , 9 )

Scanalatore a frese BNIF 501
. Fresa lracce pronte fÌno a 30 mm d arghezza

e 35 mm d profondità
.  Utensi l i  in metalo duro, r i  af f Ì labl l l  per una

runga ourara
. Indi .èlo o- n LrarLra e pc- rratÀf la I  leggèr
.  Ut i izzo unÌversale dele frese in mela lo duro
. Ut i izzabi le con aspirapolvere
. L 'avanzamento del lavoro dÌpende dal la foza

impiegala dal '  ut lzzatore
. La fresa inclnata permetle un tagl io angolato di  20'

Faci l i tà di  insedmento di  tubÌe canal ine
. Consente tracce curvi inee

Scanalatore a dischi diamantat i
.  Crea due tagl i  para lel i

Bisogna rompere la r isul ta
.  I  disch diamantat i  perdono i l  f io

e devono essere getlali con
conseguenti costi d esercizio

.  ndicat i  per mater al i  leggeri  e
Per mater a imolto dur

.  Scel la del dischidianantal i
a seconda de materlale avorato

. Ul i izzabl le so o con aspirapolvere

. L avanzamento del avofo d pende
dal le prestazÌoni dej  dischi

.  Tag i  ret t  Ine ,  nessuna smussatuTa

] I


